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営業所

高性能アルカリ浴亜鉛光沢剤   メタスＺＪＫプロセス
メタスＺＪＫプロセスは、中低電流域のめっき効率を改善したバレル向けのアルカリ浴亜鉛光沢剤で付き廻り性に優れています。
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メタス ZJK
当社従来品

電流密度
［A/dm2］

■めっき条件

■めっき条件

■条件
ベーキング：200℃・4時間

※M8ボルト（100㎜）の首下（低電部）における膜厚
　めっき時間：60分

※電気コスト：13.5 円 /kWh、CO2排出量：0.48kg/kWhにて試算

膜厚［μm］
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※A社様使用実績より

めっき電力

冷却電力
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膜厚［μm］

測定部A 測定部B 測定部C

均一電着性
優れた付き廻りと高い均一電着性

電流効率向上 低電流でのめっき処理が可能

電流密度

電流密度：07A/dm2

めっき時間：60分
量産処理品（40kg/バッジ）

メタスZJK

30℃ 25℃

0.5A/dm2 0.8A/dm2

当社従来品

電力コスト：490万円/年低減
（CO2排出量：180t/年削減）

めっき
時間

温度

70分

高速ジンケート
メタス ZJK
超ジンケート

測定部A 測定部B 測定部C

2

外観
ベーキング後でも光沢性、後処理性に優れる

3

生産コスト
低電流域でのめっき効率改善による生産コスト低減

1

メタス
ZJK

当社
従来品

ベーキングなし ベーキングあり ベーキングなし ベーキングあり

●亜鉛めっき外観 ●後処理外観

3 価クロム黒色化成処理：メタスYFB / 3 価クロム白色化成処理：メタスYFA


