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完全クロムフリー  Zn/Al複合高防錆塗料   メタスYC 

クロスカットによる傷部の耐食性評価試験
塩水噴霧試験 ： ISO 9227 (JIS Z-2371） 

安定した耐食性
反応型の仕上げ処理（メタスYC-T）と組み合わせることにより、傷部でも安定した高耐食が得られます。

環境に配慮した防錆塗料
6価クロムなどの有害な重金属を含まない。
ELV規制及びRoHS規制などによる使用禁止の重金属を全く含まないにも関わらず、高耐食性能を実現！
6価クロム含有製品の代替として期待できる。

薄膜（10ミクロン）のため、省資源・大気保全に貢献！
高防錆塗料メタスＹＣで表面処理された鋼板は、耐食性が向上し、自動車等の部品の長寿命化が可能。
薄膜化のため塗料使用量を削減することで省資源化を実現。

液溜まりの抑制
特 徴：メタスYC-Bはアルコール系溶媒を使用することで低粘度でDIP/SPIN処理が可能。
　　　  顔料分散性も優れており少量の塗布量で目標の膜厚が得られます。

YCの特徴によりDIP/SPIN処理の弱点である凹部の液溜まり不良を軽減！
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傷部での赤錆発生なし傷部での赤錆発生なし

耐食性評価結果 クロスカット面のSEM像

脱 脂 焼 付 け 乾 燥メタスYC-Bショットブラスト処理工程 メタスYC-T
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傷部が腐食生成物で
覆われることにより
高耐食性を実現

不溶性腐食生成物の
形成で錆を防ぐ


